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dsat Pmax./5s S6-60% S1-100%
A N za 16,1 11,5 10 [kW]
£3 6,85 5,19 4,7 [Nm]
ot 380 380 380 [V]
SR 38,4 28,5 25,7 [A]
2H Mg N 34 HIED|A E210IE
2H & (B2AAl L HA 21S)
=[S 1.167 HZ
2H3 + 2
33 5L 35.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
E=s (820l et CH2 2Y)
S3 =G AlA HE &
_ LI =150
=X SLIHT
|8 95 =0,3
2H 835 PTC 130° C
St A AHQIZIA AE
olRE NA 100 mm
EaK =3 144 mm
o7l @132mm(12§x§®g€5,,\5/|é
2t 2 Al
e 2¢ +10°C - +45°C
NN
25 9y
(A0 ots) Fod
BHIOIH M=
s s 22H0jl o8 HIOIH mEr 2aAl
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g wa 24X ais
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5E (ECTA 133)
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H=Z2 2210 B A
122 (ECTA 133) + 178l

(A1)

Sl ~ 16 kg
HIOIH WS &-0t= <1y
298 -0 <1

6.1 Xl ==
475.9
348 i 85.9
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6.2
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g M=o IS M0
of & LICH
SF-ATSS EHg2 A
= FUOI et EetXIm Al
= gt M01E 22 = /U
LICH

i
0

& gt S1-100%

A AL
ST
=1t

HdA =4
£3

o2

8=

cos ¢
SHE gt S6-60%
3 sldaE
SEEE
=1t

d3A3 £
E3

o e

Sl

cos ¢

EIY:
28 M&
ATE S
2H Jl=
2f 2
=2 52
B2 3 F
2
2H 2=
22 X
SN

5000 10 000

4185 9 242

167 333
1,898 4,546
4,332 4,698

89 170

24,8 25,7

0,84 0,8

5 000 10 000

4 313 9 269

167 333

2,122 5,037

4,699 5,189

89 170
27,4 28,5
0,85 0,81

0x

I

0
0z
|
40

I
&
|H

H

15 000
14 271
500
6,6
4,442
240
24,8
0,79

15 000
14 277
500
7,4
4,966
240
27,8
0,8

Er

~

0>

20 000
19 299
667
8,5
4,187
310
23,9
0,78

20 000
19 285
667
9,6
4,742
310
27
0,79

25 000
24 328
833
10,014
3,931
380
23,1
0,77

25 000
24 293
833
11,494
4,518
380
26,3
0,78

30 000
29 191
1000
9,944
3,253
380
22,6
0,79

30 000
29 160
1000
11,172
3,659
380
25,4
0,79

KL 8511

AC 2H

ACM 82/50/80-4&
10 KW

35.000 rom

4

PTC 130° C

0,45 Q

1.667 W — =l H (S1)

35 000 rom
34 083 rom
1167 Hz
9,6 kW
2,79 Nm
380 v
21,8 A
0,8
35 000 rom
34 083 rom
1167 HZ
10,8 kW
3,13 Nm
380 v
24,6 A
0,8
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=& & gt S2-Pmax./5s
A S| E 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 35 000 rom
SHEE 3 796 8 945 13 933 18 921 23 909 28 625 33 346 rpm
BN 167 333 500 667 833 1 000 1167 HZ
d3H &4 2,433 6,412 9,8 13 16,136 16,01 15,4 kW
£33 6,12 6,846 6,712 6,579 6,445 5,341 4,56 Nm
o2 89 170 240 310 380 380 380 V
Nz 38 38 38 38 38 38,4 38 A
cos ¢ 0,9 0,84 0,82 0,81 0,79 0,79 0,76

DEA O 2AHEOM S0 20848t FOALE

It 28 &3 Al &0 J|20 820] MAI=E 28 M0 24X

O OF &LICH.

SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH

6.2.1 A= OOl 1=
kw Nm
18 9
L e g 8
K
14 - ‘-;----'--"-"—---.1_!‘- _____ - 7
12 po=sme= = - e { Sng 6
e o Lgoete” i 5
; = ==
4 2
2 KL 8511-V 1
0 : 0
Q O O O
ON X § & oM £ &
% N ) D ) o 5 &
— ST kW] -+ =56 [kW] ==« + Pmax [kW]
— = S1 [Nm] = = =56[Nm] = ===« Pmax [Nm)]

6.2.2 St &3 2% HOolIH

R1 L1 L2 R2
| YL * YV

/

L

00
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@

otetole gte 2H0I2 s g S LI
g 1-100%, S6-60% % S2-Pmax.S & L0t& Al

p0304 A MA(R -2 &)
p0305 33 s

p0307 =3 £4

p0308 =8 =9 A=

p0310 =3 )|

p0311 =4 3d 5

- =3 Ad =4

- g3 85k

p0312 =8 &3

p0314 Z2H= =

p0320 =3 IIE AR

p0322 ZI0 A S5

p0326 HY &3 =& A=

p0335 A H2 RS

p0341 2d E3

p0348 otst HAF AFE 2l 8 £5 VDC=600V
p0350 AHOIE Mg, WH(AEE)

p0353 | E smSE Bl|SEA (=R

p0354 SH Neh, d2t
p0356 AHIOIEH X0 ==
p0358 SH M <

p0360 olel =<

p0604 2H =& Z1 stHgt
p0605 C2H 2% Z0H et
p0640 &5 etHlgt

p1800 BA F)D

- st Y

- WA E =Ret

- 0 &

- =3 & ot

=== AHIOIH &= clHE A X1
=== ZH F= cIHEA X2
- ool ZE e|HEHA Xh

(*) Siemens SINAMICS 120 Tt2t0lE

at =]
380 Vrms
22,5 Arms
9,8 kW
0,8 cos ¢
833 Hz
24.113 rom
1.667 W
35.000 rom
3,884 Nm
2 o

8.9 Arms
42.000 rom
100 %
=4

0,000927 kgm?
60.178 rom
0,225 Q
0 mH
0,243 Q
0,365 mH
0,352 mH
4,035 mH
110 °C
130 °C
380 Arms
16 kHz

565 VDC

0 uF

\%

%

1,91 Q
1,841 Q
21,128 Q
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metoled 249 at et

== EZotE Mot & - 40.082 rom
- ZU SN =2 RS 4,472 mH
=== Eot @A 1,187 %
- 2E E3 2 a4 58,09 %
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Gerdtestecker FS5 (S11)
spindle plug FS5 (S11) Spindel
ST r Sitaitoirj‘
L | . | L
1 BN / *RD / **RD / ***BN \ 0, 2mm? BN ‘
1 v \
2 BU / *GN / **BU / ***VT i 0,2mm? BU
b ‘ - } .
3 BK / *WH / **WH / ***WH | 0,2mm? BK |
| \
PE =T — T [ 0 e -
: 2,5 mm? gn-ge L 0,2mm? GNYE |
4=
Achtung
Pins nach dem crimpen zusatzlich verldten c
attention
solder pins in addition to the crimp
Motorvarianten
AC 6.01-2 * 8.2/11-4pol **3/7-4pol **x*4/7-2pol
AC 7.01-2 * 8.1/11-4pol **%2/7-2pol
AC 8.01-4
d d
Kundenseite
L customer side
phase U
e
e
phase W——] phase V
PE Schutzleiter
protective earth
£ £
Kundenseite Riickseite
customer side back side
g g
Datum |03.03.17 o0 ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29022970 -
Bearb. Perschewski ‘Verslon Nr.:
Gepr. - . N N Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FSS (S11) BCTA von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

20(48) &= ¥s 10406026, HE 05



Jdager &

j| % /\f % High Performance Spindles
1 2 3 | 4 | 5 | 6
Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)
[ i a
I |
: : O +Vs BN
| A I 0,14mm? BN
| | output BK PNP 1
|
: | BU
L | B } 0,14mm? BU
| I
I
| ‘
! C | 0,14mm? BK i1
I
| i
| .
I D ! 0,14mm? BK
| | +Vs BN b
I |
: : output I1I
) E | 0,14mm? BK
I |
| 1
|| ! F : 0,14mm? BU
! ! PTC
| 1
! G : 0,14mm? RD
1 -
| H |
I I
| - [ c
| J I
| I
| |
I = !
| K |
I |
I - !
- | L | -
| j
I = I
| M |
| I
| |
A d
Kundenseite
customer side (3X)
Induktiver Ndherungsschalter +
Inductive proximility switch +
(3%)
Induktiver Naherungsschalter -
Inductive proximility switch -
e
C
Signal "entspannt"
Signal released
- \\_li I
Signal "gespannt"
Signal clamped
\ £
PTC-
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected
|| Kundenseite Riickseite I—
customer side back side
PNP Induktiver N&dherungsschalter ﬁ
Inductive proximility switch g9
Datum |09.04.18 ( X J Projekt Nr.:
. Zeichn.Nr.: |29024270 :
Bearb. |Perschewski er n Version Nr.: |2.0
Seer. ag Pinbel FS12 (S13) WK+PTC Blatt 1
. . +
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Trbetegung 512 von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfidltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

==

00
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1 2 | 3 4 5 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
Sl_?.l.n.@.l.?,.Plug FS17 (810) Vektor Zahnradgeber GEL 244
¢ : — encoder GEL 244 a
( W UB+ 2.Spur
1 | 0,25 mm? PK CcOS-
: 5 [
: : +5V +/-5%
L 2 : : 0,25 mm? RD VCC_FB
E - I
: 3
z _ I
b : 4 [
: ([
: : — GND
: 5 i 0,25 mm? BU
: - ||
— z e I
: [
: 70 [
: : [
: = [
: g Lo
’ : z L
: : | UN+ N
9 ! | 0,25 mm? GY
: : | _
: . UA- 1.Spur
L 10 : : 0,25 mm? BN SIN-
: § P UA+ 1.Spur
11 i 0,25 mm? WH SIN+
§ : | UB- 2.spur
4 § 12 | 0,25 mm? BK COS+
: : [
13}§ [
: : [
: - I
: 14
: } [
Pooas I
: § I —
5 : L UN- N
A : 16 . W 0,25 mm? YE
17 }
wird nicht benétigt, isoliert hineinlegen
| P | not connected, isolated Sense
L : : 0,25 mm? GN
£
g
Datum [16.03.17 ( X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski er n zeichn.Nr.: (29022570 vereion v 120
Gepr. ‘ . N N 17 10 Blatt 1
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles Flanschstecker FSLT (510) KuB von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfidltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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